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1. Цели и задачи дисциплины
Целями освоения дисциплины «Резание древесины и дереворежущий инструмент» являются приобретение студентами систематизированных знаний, умений и навыков в области теории и практики обработки древесины и древесных материалов резанием, проектирования и рациональной эксплуатации дереворежущих инструментов, исследования процесса резания древесины и древесных материалов, а также дереворежущих инструментов.

2. Место дисциплины в структуре ООП ВО 
Дисциплина «Резание древесины и дереворежущий инструмент» относится к части дисциплин, формируемой участниками образовательных отношений учебного плана. 
Дисциплина основывается на результатах освоения следующих дисциплин: Древесиноведение с основами лесного товароведения; Детали машин и основы конструирования; Теоретическая механика, Начертательная геометрия, инженерная и машинная графика; Технология лесопильно-деревообрабатывающих производств. 
Изучение дисциплины необходимо для дальнейшего освоения таких дисциплин, как: Оборудование отрасли; Основы управления качеством продукции лесозаготовительных и деревообрабатывающих производств, Производство столярно-строительных изделий, для производственных практик и при подготовке к защите и защиты выпускной квалификационной работы.
3. Перечень индикаторов планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы
Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций и индикаторов их достижений:
3.1 Профессиональные компетенции выпускника и индикаторы их достижений 
	Задача ПД
	Объект или область знания
	Категория профессиональных
компетенций
	Код и наименование профессиональной
компетенции
	Код и наименование индикатора достижения профессиональной компетенции, в процессе изучения дисциплины

	1
	2
	3
	4
	5

	Тип задач профессиональной деятельности
производственно-технологический

	
	
	
	ПК-1. Способность к разработке и внедрению технологических процессов деревообрабатывающих и мебельных производств
	ПК-1,2 Определяет технологические режимы и показатели качества функционирования оборудования.




4. Объём дисциплины и виды учебной работы
Общая трудоёмкость дисциплины составляет 3 зачетные единицы
	Вид учебной работы
	Семестр
(очная форма обучения)
	Курс 
(заочная форма обучения)

	
	3
	3

	Контактная работа обучающихся с преподавателем (всего)
	32,15
	8,15

	В том числе:
	
	

	Лекции
	16
	4

	Лабораторные работы
	-
	-

	Практические работы
	16
	4

	Другие виды контактной работы (прием зачета)
	0,15
	0,15

	Самостоятельная работа (всего)
	75,85
	96

	Вид промежуточной аттестации (зачёт)
	-
	3,85

	Общая трудоёмкость, час
	108
	108

	 Зачетные  Единицы Трудоемкости
	3
	3



5. Содержание дисциплины
5.1. Темы (разделы) дисциплин и виды занятий
	№
	Наименование раздела дисциплины
	Лекции
	Практические работы
	Самостоятельная работа студента
	Контактная работа
	Часы на контроль
	Всего часов 
	Формируемые компетенции 

	1
	Введение
	0,5
	-
	2
	
	
	2,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	2
	Общие сведения о резании древесины древесных материалов и дереворежущих инструментах
	0,5
	-
	4
	
	
	4,5
	

	3
	Общая теория резания древесины одиночным резцом (лезвием)
	1
	-
	4
	
	
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	4
	Сложные виды резания в станках, общие сведения о дереворежущих инструментах; пиление рамными пилами
	2
	4
	5
	
	
	11
	ПК-1 (ПК-1,2)

	5
	Пиление рамными (полосовыми) пилами
	1
	6
	5
	
	
	12
	ПК-1 (ПК-1,2)

	6
	Пиление ленточными пилами
	1
	-
	5
	
	
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)

	7
	Пиление круглыми пилами
	1
	-
	5
	
	
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)

	8
	Фрезерование
	1
	-
	6
	
	
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)

	9
	Точение
	1
	-
	6
	
	
	7
	ПК-1 (ПК-1,2)

	10
	Сверление отверстий, долбление гнезд
	1
	-
	6
	
	
	7
	ПК-1 (ПК-1,2)

	11
	Шлифование
	1
	-
	6
	
	
	7
	ПК-1 (ПК-1,2)

	12
	Процессы резания древесины на технологическую стружку-полуфабрикат, бестружечное резание
	1
	-
	5
	
	
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)

	13
	Организация инструментального хозяйства деревообрабатывающего предприятия
	1
	-
	6
	
	
	7
	ПК-1 (ПК-1,2)

	14
	Конструирование и расчёт дереворежущего инструмента
	2
	6
	6
	
	
	18
	ПК-1 (ПК-1,2)

	15
	Исследование процессов резания и дереворежущих инструментов
	1
	-
	4,85
	
	
	5,85
	ПК-1 (ПК-1,2)

	
	Другие виды контактной работы
	

	
	прием зачета
	-
	-
	-
	0,15
	-
	0,15
	ПК-1 (ПК-1,2)

	16
	Итого
	16
	16
	75,85
	0,15
	-
	108
	–



5.2. Темы (разделы) дисциплин и виды занятий для студентов заочной формы обучения
	№
	Наименование раздела дисциплины
	Лекции
	Практические работы
	Самостоятельная работа студента
	Контактная работа
	Часы на контроль
	Всего часов 
	Формируемые компетенции 

	1
	Введение
	0,25
	-
	2
	
	
	2,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	2
	Общие сведения о резании древесины древесных материалов и дереворежущих инструментах
	-
	-
	8
	
	
	8
	ПК-1 (ПК-1,2)

	3
	Общая теория резания древесины одиночным резцом (лезвием)
	0,25
	-
	7
	
	
	7,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	4
	Сложные виды резания в станках, общие сведения о дереворежущих инструментах; пиление рамными пилами
	0,25
	-
	7
	
	
	7,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	5
	Пиление рамными (полосовыми) пилами
	0,25
	1
	7
	
	
	8,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	6
	Пиление ленточными пилами
	0,5
	1,5
	7
	
	
	9
	ПК-1 (ПК-1,2)

	7
	Пиление круглыми пилами
	0,5
	1,5
	7
	
	
	9
	ПК-1 (ПК-1,2)

	8
	Фрезерование
	0,5
	-
	7
	
	
	7,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	9
	Точение
	-
	-
	6
	
	
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)

	10
	Сверление отверстий, долбление гнезд
	0,5
	-
	5
	
	
	5,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	11
	Шлифование
	-
	-
	5
	
	
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	12
	Процессы резания древесины на технологическую стружку-полуфабрикат, бестружечное резание
	0,25
	-
	6
	
	
	6,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	13
	Организация инструментального хозяйства деревообрабатывающего предприятия
	0,25
	-
	6
	
	
	6,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	14
	Конструирование и расчёт дереворежущего инструмента
	0,25
	-
	6
	
	
	6,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	15
	Исследование процессов резания и дереворежущих инструментов
	0,25
	-
	6
	
	
	6,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	
	
	-
	-
	4
	-
	
	4
	ПК-1 (ПК-1,2)

	
	Другие виды контактной работы
	

	
	прием зачета
	-
	-
	-
	0,15
	3,85
	4
	ПК-1 (ПК-1,2)

	
	Итого
	4
	4
	96
	0,15
	3,85
	108
	–



5.2. Содержание разделов дисциплины (по лекциям)
	№ п/п
	Наименование тем (разделов)
	Содержание тем (разделов)
	Трудо-ёмкость (час.)
	Формируемые компетенции

	1
	1
	Учение о резании древесины и древесных материалов. Его цели и задачи. Краткий исторический очерк развития теории резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов.
Классификация технологических процессов в деревообработке. Перспективы совершенствования резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов в соответствии с хозяйственными задачами
	0,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	2
	2
	Резание как технологический процесс обработки древесины и древесных материалов. Разновидности процесса, основные понятия, определения, термины. Рабочие движения при резании: траектория движения, скорость резания, скорость подачи.
Инструмент: корпус, присоединительная часть и резцы. Резцы: общие элементы и конструктивное разнообразие в дереворежущих инструментах. Геометрия и микрогеометрия резцов. Трансформация узлов резания при движении инструмента и заготовки.
Заготовка и деталь. Припуск на обработку. Срезаемый слой. Стружка. Понятие о стружке – полуфабрикате и стружке – отходе. Бесстружечное резание как основа безотходной технологии при механической обработке древесины. Поверхности при резании, их геометрия и характеристики качества: обрабатываемая поверхность, обработанная поверхность, поверхность резания.
Энергетические показатели при резании: сила, работа, мощность резания. Факторы процесса резания, их оценка и взаимосвязи. Явления при резании, их сущность и оценка: механические, тепловые, электрические, электрохимические и другие явления.
	0,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	3
	3
	Процесс резания древесины одиночным резцом (лезвием). Теория резания древесины одиночным резцом как научная база для изучения процессов сложного резания древесины в станках. Теория и эксперимент как основные пути познания природы и явлений при резании древесины направления в развитии теории резания древесины: механико-математическое, физическое, физико-химическая механика резания. Особенности обработки древесины резанием. Влияние структуры и свойств  древесины с учётом строения и свойств древесины.
Зоны лезвия при взаимодействии резца с обрабатываемой  древесиной. Режущая кромка лезвия и ее роль в процесс резания. Начальное состояние лезвия: износ и затупление в процессе резания. Силовое взаимодействие режущей кромки и поверхностей лезвия с древесиной. Связь явлений в зонах лезвия при резании. Распределение нагрузок по поверхностям лезвия при резании. Нормальные и касательные силы на поверхностях лезвия и их проекции на направление резания и нормальное к нему.
Стружкообразование при главных видах резания древесины: общие закономерности, особенности процессов. Cтружкообразование при резании древесинных материалов: древесностружечных плит, древесноволокнистых плит, фанеры, древесноволокнистых пластиков и других композиционных материалов.
Общие закономерности при резании древесины одиночным резцом. Установившееся и неустановившееся резание. Связь качества резания и динамика резания со стружкообразованием. Влияние основных факторов на силовые, энергетические и качественные показатели резания: свойства древесины; параметры срезаемого слоя; скорости резания и подачи и другие факторы. Основные расчетные зависимости для определения силы резания: объемная зависимость, линейный полином, эмпирические зависимости и другие. Пределы их применяемости, точность, физический смысл.
	1
	ПК-1 (ПК-1,2)

	4
	4
	Сложные виды резания древесины и древесных материалов в станках. Разновидности дереворежущих инструментов. Требования к инструментам. Составные части инструментов. Параметры инструментов: угловые, линейные. Микрогеометрия режущей части инструментов. Инструментальные материалы.
Износ, затупление, стойкость инструментов. Основные пути повышения стойкости инструментов. Надежность и долговечность инструментов. Термическая обработка инструментов. Рациональная подготовка и эксплуатация инструментов. Безопасность и экономика инструментов.  Изготовление инструментов: индивидуальное и массовое производство
	2
	

	5
	5
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с непрерывной подачей бревна с постоянной скоростью. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с периодической подачей бревна. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Заполнение межзубной впадины и перемещение стружки в пропиле. Силы резания при рамном пилении: расчет и экспериментальные данные.
Рамные пилы: конструкция, параметры. Подготовка рамных пил к работе: подготовка  полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость натяжения рамных пил. Конструкция  крепежно-натяжных устройств. Напряжения в рамных пилах. Жесткость рамных пил. Повышение устойчивости полотен и пути совершенствования рамных пил.
Режимы рамного лесопиления. Качество рамного пиления: показатели, оценка и способы повышения.
	1
	ПК-1 (ПК-1,2)

	6
	6
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в ленточнопильных станках. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Размещение стружек в межзубных впадинах и их перемещение в пропиле. Силы резания, качества обработки при ленточном пилении. Режимы ленточного пиления.
Ленточные пилы: классификация и конструкция пил. Подготовка пил к работе. Установка и натяжение пил.
	1
	ПК-1 (ПК-1,2)

	7
	7
	Сущность процесса и технологическое назначение. Продольная, поперечная и смешанная распиловка. Кинематические соотношения при круглопильной распиловке. Стружкообразование, размещение и транспортировка стружек в пропиле. Силы резания, качество обработки при круглопильной распиловке, режимы пиления круглыми пилами.
Круглые пилы: конструкция, параметры. Подготовка круглых пил к работе: подготовка полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость проковки (вальцевания) круглых пил. Напряжения в круглых пилах. Жесткость и устойчивость круглых пил. Пути повышения устойчивости круглых пил. Интенсификация круглопильной распиловки и пути совершенствования круглых пил.
	1
	ПК-1 (ПК-1,2)

	8
	8
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды фрезерования. Особенности фрезерования: цилиндрического, конического, торцевого; продольного и поперечного; прямолинейного и криволинейного; профильного и непрофильного; пазового и других. Кинематические соотношения при фрезеровании. Стружкообразование, характеристика обработанной поверхности. Силы резания. Режимы фрезерования. Пути улучшения качества фрезерования
	1
	ПК-1 (ПК-1,2)

	9
	9
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды и схемы точения. Кинематические соотношения при точении. Стружкообразование, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при точении. Режимы точения. Пути улучшения качества и увеличения производительности точения. Токарные резцы: конструкция, параметры. Подготовка резцов к работе: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация токарной обработки и пути совершенствования токарных инструментов.
	1
	ПК-1 (ПК-1,2)

	10
	10
	Сущность процесса сверления и технологическое назначение. Виды сверления. Кинематические соотношения при сверлении. Стружкообразование при сверлении, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при сверлении. Режимы сверления. Пути повышения производительности улучшения качества при сверлении. Сверла: конструкция, параметры. Подготовка сверл к работе: заточка, установка в станок. Интенсификация сверления и пути совершенствования сверлильных инструментов.
Сущность процесса дробления гнезд и технологическое назначение. Виды долбления гнезд. Кинематические соотношения при долблении. Условия образования стружки и вывод ее из гнезда. Силы резания при долблении. Режимы долбления гнезд. Пути повышения производительности и качества обработки гнезд при долблении. Долбежные инструменты: конструкция, параметры. Подготовка к работе долбежных инструментов: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация долбления гнезд и совершенствование долбежных инструментов.
	1
	ПК-1 (ПК-1,2)

	11
	11
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды шлифования: ленточные, цилиндрическое, жесткими кругами. Кинематические соотношения при шлифовании, стружкообразовании, геометрия обработанной поверхности при шлифовании. Режимы шлифования. Пути увеличения производительности и качества при шлифовании.
Абразивные инструменты, конструкция, параметры. Особенности эксплуатации абразивных инструментов  (шкурок кругов) к работе: хранение, выбор параметров, установка в станок. Интенсификация процесса шлифования, пути совершенствования абразивных инструментов
	1
	ПК-1 (ПК-1,2)

	12
	12
	Сущность процессов: строгание и лущение с получением шпона, резание на стружку для плит, резание на тарные дощечки, резание на щепу и др. Технологическое назначение процессов. Кинематические соотношения, геометрия срезаемого слоя, геометрия обработанной поверхности. Показатели качества стружки-продукта. Силы резания, обжим стружки при резании. Режим резания древесины на технологическую стружку – продукт. Конструкция, параметры режущих инструментов. Подготовка инструментов к работе.
Бесстружечное резание: резание ножами. Дисками, лентами, штампование-высечка. Сущность процесса и технологическое назначение. Кинематические соотношения, качество обработанной поверхности. Силы резания. Режимы бесстружечного резания. Ножи, диски, ленты, штампы: конструкция, параметры. Подготовка инструментов к работе: заточка, установка в станок. Пути повышения производительности и улучшения качества обработки. Интенсификация бесстружечного резания и совершенствования инструментов
	1
	

	13
	13
	Общие принципы конструирования дереворежущих инструментов. Выбор инструментов по условиям их работы. Принципы конструирования ненормализованных, нормализованных и стандартизованных инструментов. Выбор материалов для инструментов. Технология изготовления дереворежущих инструментов.
Расчёт инструментов на стадии проектирования: расчетная прочность, жесткость виброустойчивость. Расчёт надежности и долговечности инструментов. Расчёт крепления инструментов: валы, шпиндели, хвостовики двигателей. Конструирование сборочных составных и цельных фрез.
	1
	ПК-1 (ПК-1,2)

	14
	14
	Структура и функции инструментального хозяйства деревообрабатывающего предприятия. Расчёт потребности в режущем инструменте. Определение состава оборудования и штаты. Система организации инструментального хозяйства: централизованная, децентрализованная и смешанная
	2
	ПК-1 (ПК-1,2)

	15
	15
	Этапы научного исследования процесса резания и дереворежущих инструментов. Формулировка задач исследования. Планирование экспериментов. Экспериментальные стенды. Измерительные проборы, устройства, регистрирующая аппаратура. Методика измерений. Статистический анализ. Оформление результатов исследования. Применение ЭВМ при исследовании процессов резания и дереворежущих инструментов.
	1
	ПК-1 (ПК-1,2)

	16
	
	Всего
	16
	-



5.4. Содержание разделов дисциплины (по лекциям) для студентов заочной формы обучения
	№ п/п
	Наименование тем (разделов)
	Содержание тем (разделов)
	Трудо-ёмкость (час.)
	Формируемые компетенции

	1
	1
	Учение о резании древесины и древесных материалов. Его цели и задачи. Краткий исторический очерк развития теории резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов.
Классификация технологических процессов в деревообработке. Перспективы совершенствования резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов в соответствии с хозяйственными задачами
	0,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	2
	2
	Резание как технологический процесс обработки древесины и древесных материалов. Разновидности процесса, основные понятия, определения, термины. Рабочие движения при резании: траектория движения, скорость резания, скорость подачи.
Инструмент: корпус, присоединительная часть и резцы. Резцы: общие элементы и конструктивное разнообразие в дереворежущих инструментах. Геометрия и микрогеометрия резцов. Трансформация узлов резания при движении инструмента и заготовки.
Заготовка и деталь. Припуск на обработку. Срезаемый слой. Стружка. Понятие о стружке – полуфабрикате и стружке – отходе. Бесстружечное резание как основа безотходной технологии при механической обработке древесины. Поверхности при резании, их геометрия и характеристики качества: обрабатываемая поверхность, обработанная поверхность, поверхность резания.
Энергетические показатели при резании: сила, работа, мощность резания. Факторы процесса резания, их оценка и взаимосвязи. Явления при резании, их сущность и оценка: механические, тепловые, электрические, электрохимические и другие явления.
	-
	

	3
	3
	Процесс резания древесины одиночным резцом (лезвием). Теория резания древесины одиночным резцом как научная база для изучения процессов сложного резания древесины в станках. Теория и эксперимент как основные пути познания природы и явлений при резании древесины направления в развитии теории резания древесины: механико-математическое, физическое, физико-химическая механика резания. Особенности обработки древесины резанием. Влияние структуры и свойств  древесины с учётом строения и свойств древесины.
Зоны лезвия при взаимодействии резца с обрабатываемой  древесиной. Режущая кромка лезвия и ее роль в процесс резания. Начальное состояние лезвия: износ и затупление в процессе резания. Силовое взаимодействие режущей кромки и поверхностей лезвия с древесиной. Связь явлений в зонах лезвия при резании. Распределение нагрузок по поверхностям лезвия при резании. Нормальные и касательные силы на поверхностях лезвия и их проекции на направление резания и нормальное к нему.
Стружкообразование при главных видах резания древесины: общие закономерности, особенности процессов. Cтружкообразование при резании древесинных материалов: древесностружечных плит, древесноволокнистых плит, фанеры, древесноволокнистых пластиков и других композиционных материалов.
Общие закономерности при резании древесины одиночным резцом. Установившееся и неустановившееся резание. Связь качества резания и динамика резания со стружкообразованием. Влияние основных факторов на силовые, энергетические и качественные показатели резания: свойства древесины; параметры срезаемого слоя; скорости резания и подачи и другие факторы. Основные расчетные зависимости для определения силы резания: объемная зависимость, линейный полином, эмпирические зависимости и другие. Пределы их применяемости, точность, физический смысл.
	0,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	4
	4
	Сложные виды резания древесины и древесных материалов в станках. Разновидности дереворежущих инструментов. Требования к инструментам. Составные части инструментов. Параметры инструментов: угловые, линейные. Микрогеометрия режущей части инструментов. Инструментальные материалы.
Износ, затупление, стойкость инструментов. Основные пути повышения стойкости инструментов. Надежность и долговечность инструментов. Термическая обработка инструментов. Рациональная подготовка и эксплуатация инструментов. Безопасность и экономика инструментов.  Изготовление инструментов: индивидуальное и массовое производство
	0,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	5
	5
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с непрерывной подачей бревна с постоянной скоростью. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с периодической подачей бревна. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Заполнение межзубной впадины и перемещение стружки в пропиле. Силы резания при рамном пилении: расчет и экспериментальные данные.
Рамные пилы: конструкция, параметры. Подготовка рамных пил к работе: подготовка  полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость натяжения рамных пил. Конструкция  крепежно-натяжных устройств. Напряжения в рамных пилах. Жесткость рамных пил. Повышение устойчивости полотен и пути совершенствования рамных пил.
Режимы рамного лесопиления. Качество рамного пиления: показатели, оценка и способы повышения.
	0,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	6
	6
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в ленточнопильных станках. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Размещение стружек в межзубных впадинах и их перемещение в пропиле. Силы резания, качества обработки при ленточном пилении. Режимы ленточного пиления.
Ленточные пилы: классификация и конструкция пил. Подготовка пил к работе. Установка и натяжение пил.
	0,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	7
	7
	Сущность процесса и технологическое назначение. Продольная, поперечная и смешанная распиловка. Кинематические соотношения при круглопильной распиловке. Стружкообразование, размещение и транспортировка стружек в пропиле. Силы резания, качество обработки при круглопильной распиловке, режимы пиления круглыми пилами.
Круглые пилы: конструкция, параметры. Подготовка круглых пил к работе: подготовка полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость проковки (вальцевания) круглых пил. Напряжения в круглых пилах. Жесткость и устойчивость круглых пил. Пути повышения устойчивости круглых пил. Интенсификация круглопильной распиловки и пути совершенствования круглых пил.
	0,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	8
	8
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды фрезерования. Особенности фрезерования: цилиндрического, конического, торцевого; продольного и поперечного; прямолинейного и криволинейного; профильного и непрофильного; пазового и других. Кинематические соотношения при фрезеровании. Стружкообразование, характеристика обработанной поверхности. Силы резания. Режимы фрезерования. Пути улучшения качества фрезерования
	0,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	9
	9
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды и схемы точения. Кинематические соотношения при точении. Стружкообразование, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при точении. Режимы точения. Пути улучшения качества и увеличения производительности точения. Токарные резцы: конструкция, параметры. Подготовка резцов к работе: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация токарной обработки и пути совершенствования токарных инструментов.

	-
	

	10
	10
	Сущность процесса сверления и технологическое назначение. Виды сверления. Кинематические соотношения при сверлении. Стружкообразование при сверлении, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при сверлении. Режимы сверления. Пути повышения производительности улучшения качества при сверлении. Сверла: конструкция, параметры. Подготовка сверл к работе: заточка, установка в станок. Интенсификация сверления и пути совершенствования сверлильных инструментов.
Сущность процесса дробления гнезд и технологическое назначение. Виды долбления гнезд. Кинематические соотношения при долблении. Условия образования стружки и вывод ее из гнезда. Силы резания при долблении. Режимы долбления гнезд. Пути повышения производительности и качества обработки гнезд при долблении. Долбежные инструменты: конструкция, параметры. Подготовка к работе долбежных инструментов: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация долбления гнезд и совершенствование долбежных инструментов.
	0,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	11
	11
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды шлифования: ленточные, цилиндрическое, жесткими кругами. Кинематические соотношения при шлифовании, стружкообразовании, геометрия обработанной поверхности при шлифовании. Режимы шлифования. Пути увеличения производительности и качества при шлифовании.
Абразивные инструменты, конструкция, параметры. Особенности эксплуатации абразивных инструментов  (шкурок кругов) к работе: хранение, выбор параметров, установка в станок. Интенсификация процесса шлифования, пути совершенствования абразивных инструментов

	-
	

	12
	12
	Сущность процессов: строгание и лущение с получением шпона, резание на стружку для плит, резание на тарные дощечки, резание на щепу и др. Технологическое назначение процессов. Кинематические соотношения, геометрия срезаемого слоя, геометрия обработанной поверхности. Показатели качества стружки-продукта. Силы резания, обжим стружки при резании. Режим резания древесины на технологическую стружку – продукт. Конструкция, параметры режущих инструментов. Подготовка инструментов к работе.
Бесстружечное резание: резание ножами. Дисками, лентами, штампование-высечка. Сущность процесса и технологическое назначение. Кинематические соотношения, качество обработанной поверхности. Силы резания. Режимы бесстружечного резания. Ножи, диски, ленты, штампы: конструкция, параметры. Подготовка инструментов к работе: заточка, установка в станок. Пути повышения производительности и улучшения качества обработки. Интенсификация бесстружечного резания и совершенствования инструментов
	0,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	13
	13
	Общие принципы конструирования дереворежущих инструментов. Выбор инструментов по условиям их работы. Принципы конструирования ненормализованных, нормализованных и стандартизованных инструментов. Выбор материалов для инструментов. Технология изготовления дереворежущих инструментов.
Расчёт инструментов на стадии проектирования: расчетная прочность, жесткость виброустойчивость. Расчёт надежности и долговечности инструментов. Расчёт крепления инструментов: валы, шпиндели, хвостовики двигателей. Конструирование сборочных составных и цельных фрез.
	0,25
	

	14
	14
	Структура и функции инструментального хозяйства деревообрабатывающего предприятия. Расчёт потребности в режущем инструменте. Определение состава оборудования и штаты. Система организации инструментального хозяйства: централизованная, децентрализованная и смешанная
	0,25
	ПК-1 (ПК-1,2)

	15
	15
	Этапы научного исследования процесса резания и дереворежущих инструментов. Формулировка задач исследования. Планирование экспериментов. Экспериментальные стенды. Измерительные проборы, устройства, регистрирующая аппаратура. Методика измерений. Статистический анализ. Оформление результатов исследования. Применение ЭВМ при исследовании процессов резания и дереворежущих инструментов.
	0,25
	

	16
	
	Всего
	4
	-



5. 5 Лабораторные работы не предусмотрены
5.6. Практические занятия для очной формы обучения
	№ п/п
	№ темы (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика  практических работ 
	Трудо-ёмкость
(час.)
	Формируемые компетенции

	1
	4
	Классификация процессов резания и дереворежущего инструмента с определением его линейных и угловых параметров
	4
	ПК-1 (ПК-1,2)

	2
	5
	Определение мощности, усилий и удельной работы резания в процессе продольного пиления древесины круглыми пилами
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)

	3
	14
	Определение мощности, усилий и удельной работы резания в процессе плоского продольного фрезерования
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)

	4
	
	Всего
	16
	



5.7. Практические занятия для студентов заочной формы обучения 
	№ п/п
	№ темы (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика практических работ 
	Трудо-ёмкость
(час.)
	Формируемые компетенции

	1
	5
	Расчет потребного количества дереворежущего инструмента 
	1
	ПК-1 (ПК-1,2)

	2
	6
	Расчет потребного оборудования для подготовки инструмента
	1,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	3
	7
	Расчет потребного количества абразивных и алмазных кругов
	1,5
	ПК-1 (ПК-1,2)

	4
	
	Всего
	4
	



5.8. Самостоятельная работа для студентов очной формы обучения
	№ п/п
	№ темы  (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика самостоятельной работы
(детализация)
	Трудо-ёмкость
(час.)
	Компетенции
	Контроль выполнения работы

	1
	1
	Учение о резании древесины и древесных материалов. Его цели и задачи. Краткий исторический очерк развития теории резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов. 
Классификация технологических процессов в деревообработке. Перспективы совершенствования резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов в соответствии с хозяйственными задачами
	2
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	2
	2
	Резание как технологический процесс обработки древесины и древесных материалов. Разновидности процесса, основные понятия, определения, термины. Рабочие движения при резании: траектория движения, скорость резания, скорость подачи.
Инструмент: корпус, присоединительная часть и резцы. Резцы: общие элементы и конструктивное разнообразие в дереворежущих инструментах. Геометрия и микрогеометрия резцов. Трансформация узлов резания при движении инструмента и заготовки.
Заготовка и деталь. Припуск на обработку. Срезаемый слой. Стружка. Понятие о стружке – полуфабрикате и стружке – отходе. Бесстружечное резание как основа безотходной технологии при механической обработке древесины. Поверхности при резании, их геометрия и характеристики качества: обрабатываемая поверхность, обработанная поверхность, поверхность резания.
Энергетические показатели при резании: сила, работа, мощность резания. Факторы процесса резания, их оценка и взаимосвязи. Явления при резании, их сущность и оценка: механические, тепловые, электрические, электрохимические и другие явления.
	4
	
	Опрос

	3
	3
	Процесс резания древесины одиночным резцом (лезвием). Теория резания древесины одиночным резцом как научная база для изучения процессов сложного резания древесины в станках. Теория и эксперимент как основные пути познания природы и явлений при резании древесины направления в развитии теории резания древесины: механико-математическое, физическое, физико-химическая механика резания. Особенности обработки древесины резанием. Влияние структуры и свойств  древесины с учетом строения и свойств древесины.
Зоны лезвия при взаимодействии резца с обрабатываемой  древесиной. Режущая кромка лезвия и ее роль в процесс резания. Начальное состояние лезвия: износ и затупление в процесс резания. Силовое взаимодействие режущей кромки и поверхностей лезвия с древесиной. Связь явлений в зонах лезвия при резании. Распределение нагрузок по поверхностям лезвия при резании. Нормальные и касательные силы на поверхностях лезвия и их проекции на направление резания и нормальное к нему.

Стружкообразование при главных видах резания древесины: общие закономерности, особенности процессов. Cтружкообразование при резании древесинных материалов: древесностружечных плит, древесноволокнистых плит, фанеры, древесноволокнистых пластиков и других композиционных материалов.
Общие закономерности при резании древесины одиночным резцом. Установившееся и неустановившееся резание. Связь качества резания и динамика резания со стружкообразованием. Влияние основных факторов на силовые, энергетические и качественные показатели резания: свойства древесины; параметры срезаемого слоя; скорости резания и подачи и другие факторы. Основные расчетные зависимости для определения силы резания: объемная зависимость, линейный полином, эмпирические зависимости и другие. Пределы их применяемости, точность, физический смысл.
	4
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	4
	4
	Сложные виды резания древесины и древесных материалов в станках. Разновидности дереворежущих инструментов. Требования к инструментам. Составные части инструментов. Параметры инструментов: угловые, линейные. Микрогеометрия режущей части инструментов. Инструментальные материалы.
Износ, затупление, стойкость инструментов. Основные пути повышения стойкости инструментов. Надежность и долговечность инструментов. Термическая обработка инструментов. Рациональная подготовка и эксплуатация инструментов. Безопасность и экономика инструментов.  Изготовление инструментов: индивидуальное и массовое производство
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	5
	5
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с непрерывной подачей бревна с постоянной скоростью. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с периодической подачей бревна. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Заполнение межзубной впадины и перемещение стружки в пропиле. Силы резания при рамном пилении: расчет и экспериментальные данные.
Рамные пилы: конструкция, параметры. Подготовка рамных пил к работе: подготовка  полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость натяжения рамных пил. Конструкция  крепежно-натяжных устройств. Напряжения в рамных пилах. Жесткость рамных пил. Повышение устойчивости полотен и пути совершенствования рамных пил.
Режимы рамного лесопиления. Качество рамного пиления: показатели, оценка и способы повышения.
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	6
	6
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в ленточнопильных станках. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Размещение стружек в межзубных впадинах и их перемещение в пропиле. Силы резания, качества обработки при ленточном пилении. Режимы ленточного пиления.
Ленточные пилы: классификация и конструкция пил. Подготовка пил к работе. Установка и натяжение пил.
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	7
	7
	Сущность процесса и технологическое назначение. Продольная, поперечная и смешанная распиловка. Кинематические соотношения при круглопильной распиловке. Стружкообразование, размещение и транспортировка стружек в пропиле. Силы резания, качество обработки при круглопильной распиловке, режимы пиления круглыми пилами.
Круглые пилы: конструкция, параметры. Подготовка круглых пил к работе: подготовка полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость проковки (вальцевания) круглых пил. Напряжения в круглых пилах. Жесткость и устойчивость круглых пил. Пути повышения устойчивости круглых пил. Интенсификация круглопильной распиловки и пути совершенствования круглых пил.
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	8
	8
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды фрезерования. Особенности фрезерования: цилиндрического, конического, торцевого; продольного и поперечного; прямолинейного и криволинейного; профильного и непрофильного; пазового и других. Кинематические соотношения при фрезеровании. Стружкообразование, характеристика обработанной поверхности. Силы резания. Режимы фрезерования. Пути улучшения качества фрезерования
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	9
	9
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды и схемы точения. Кинематические соотношения при точении. Стружкообразование, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при точении. Режимы точения. Пути улучшения качества и увеличения производительности точения. Токарные резцы: конструкция, параметры. Подготовка резцов к работе: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация токарной обработки и пути совершенствования токарных инструментов.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	10
	10
	Сущность процесса сверления и технологическое назначение. Виды сверления. Кинематические соотношения при сверлении. Стружкообразование при сверлении, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при сверлении. Режимы сверления. Пути повышения производительности улучшения качества при сверлении. Сверла: конструкция, параметры. Подготовка сверл к работе: заточка, установка в станок. Интенсификация сверления и пути совершенствования сверлильных инструментов.
Сущность процесса дробления гнезд и технологическое назначение. Виды долбления гнезд. Кинематические соотношения при долблении. Условия образования стружки и вывод ее из гнезда. Силы резания при долблении. Режимы долбления гнезд. Пути повышения производительности и качества обработки гнезд при долблении. Долбежные инструменты: конструкция, параметры. Подготовка к работе долбежных инструментов: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация долбления гнезд и совершенствование долбежных инструментов.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	11
	11
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды шлифования: ленточные, цилиндрическое, жесткими кругами. Кинематические соотношения при шлифовании, стружкообразовании, геометрия обработанной поверхности при шлифовании. Режимы шлифования. Пути увеличения производительности и качества при шлифовании.
Абразивные инструменты, конструкция, параметры. Особенности эксплуатации абразивных инструментов  (шкурок кругов) к работе: хранение, выбор параметров, установка в станок. Интенсификация процесса шлифования, пути совершенствования абразивных инструментов
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	12
	12
	Сущность процессов: строгание и лущение с получением шпона, резание на стружку для плит, резание на тарные дощечки, резание на щепу и др. Технологическое назначение процессов. Кинематические соотношения, геометрия срезаемого слоя, геометрия обработанной поверхности. Показатели качества стружки-продукта. Силы резания, обжим стружки при резании. Режим резания древесины на технологическую стружку – продукт. Конструкция, параметры режущих инструментов. Подготовка инструментов к работе. 
Бесстружечное резание: резание ножами. Дисками, лентами, штампование-высечка. Сущность процесса и технологическое назначение. Кинематические соотношения, качество обработанной поверхности. Силы резания. Режимы бесстружечного резания. Ножи, диски, ленты, штампы: конструкция, параметры. Подготовка инструментов к работе: заточка, установка в станок. Пути повышения производительности и улучшения качества обработки. Интенсификация бесстружечного резания и совершенствования инструментов
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	13
	13
	Общие принципы конструирования дереворежущих инструментов. Выбор инструментов по условиям их работы. Принципы конструирования ненормализованных, нормализованных и стандартизованных инструментов. Выбор материалов для инструментов. Технология изготовления дереворежущих инструментов.
Расчет инструментов на стадии проектирования: расчетная прочность, жесткость виброустойчивость. Расчёт надежности и долговечности инструментов. Расчёт крепления инструментов: валы, шпиндели, хвостовики двигателей. Конструирование сборочных составных и цельных фрез.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	14
	14
	Структура и функции инструментального хозяйства деревообрабатывающего предприятия. Расчёт потребности в режущем инструменте. Определение состава оборудования и штаты. Система организации инструментального хозяйства: централизованная, децентрализованная и смешанная
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	15
	15
	Этапы научного исследования процесса резания и дереворежущих инструментов. Формулировка задач исследования. Планирование экспериментов. Экспериментальные стенды. Измерительные проборы, устройства, регистрирующая аппаратура. Методика измерений. Статистический анализ. Оформление результатов исследования. Применение ЭВМ при исследовании процессов резания и дереворежущих инструментов.
	4,85
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	
	
	Всего
	75,85
	-
	



5.9. Самостоятельная работа для студентов заочной формы обучения
	№ п/п
	№ темы  (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика самостоятельной работы
(детализация)
	Трудо-ёмкость
(час.)
	Компетенции
	Контроль выполнения работы

	1
	1
	Учение о резании древесины и древесных материалов. Его цели и задачи. Краткий исторический очерк развития теории резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов. 
Классификация технологических процессов в деревообработке. Перспективы совершенствования резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов в соответствии с хозяйственными задачами
	2
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	2
	2
	Резание как технологический процесс обработки древесины и древесных материалов. Разновидности процесса, основные понятия, определения, термины. Рабочие движения при резании: траектория движения, скорость резания, скорость подачи.
Инструмент: корпус, присоединительная часть и резцы. Резцы: общие элементы и конструктивное разнообразие в дереворежущих инструментах. Геометрия и микрогеометрия резцов. Трансформация узлов резания при движении инструмента и заготовки.
Заготовка и деталь. Припуск на обработку. Срезаемый слой. Стружка. Понятие о стружке – полуфабрикате и стружке – отходе. Бесстружечное резание как основа безотходной технологии при механической обработке древесины. Поверхности при резании, их геометрия и характеристики качества: обрабатываемая поверхность, обработанная поверхность, поверхность резания.
Энергетические показатели при резании: сила, работа, мощность резания. Факторы процесса резания, их оценка и взаимосвязи. Явления при резании, их сущность и оценка: механические, тепловые, электрические, электрохимические и другие явления.
	8
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	3
	3
	Процесс резания древесины одиночным резцом (лезвием). Теория резания древесины одиночным резцом как научная база для изучения процессов сложного резания древесины в станках. Теория и эксперимент как основные пути познания природы и явлений при резании древесины направления в развитии теории резания древесины: механико-математическое, физическое, физико-химическая механика резания. Особенности обработки древесины резанием. Влияние структуры и свойств  древесины с учетом строения и свойств древесины.
Зоны лезвия при взаимодействии резца с обрабатываемой  древесиной. Режущая кромка лезвия и ее роль в процесс резания. Начальное состояние лезвия: износ и затупление в процесс резания. Силовое взаимодействие режущей кромки и поверхностей лезвия с древесиной. Связь явлений в зонах лезвия при резании. Распределение нагрузок по поверхностям лезвия при резании. Нормальные и касательные силы на поверхностях лезвия и их проекции на направление резания и нормальное к нему.
Стружкообразование при главных видах резания древесины: общие закономерности, особенности процессов. Cтружкообразование при резании древесинных материалов: древесностружечных плит, древесноволокнистых плит, фанеры, древесноволокнистых пластиков и других композиционных материалов.
Общие закономерности при резании древесины одиночным резцом. Установившееся и неустановившееся резание. Связь качества резания и динамика резания со стружкообразованием. Влияние основных факторов на силовые, энергетические и качественные показатели резания: свойства древесины; параметры срезаемого слоя; скорости резания и подачи и другие факторы. Основные расчетные зависимости для определения силы резания: объемная зависимость, линейный полином, эмпирические зависимости и другие. Пределы их применяемости, точность, физический смысл.
	8
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	4
	4
	Сложные виды резания древесины и древесных материалов в станках. Разновидности дереворежущих инструментов. Требования к инструментам. Составные части инструментов. Параметры инструментов: угловые, линейные. Микрогеометрия режущей части инструментов. Инструментальные материалы.
Износ, затупление, стойкость инструментов. Основные пути повышения стойкости инструментов. Надежность и долговечность инструментов. Термическая обработка инструментов. Рациональная подготовка и эксплуатация инструментов. Безопасность и экономика инструментов.  Изготовление инструментов: индивидуальное и массовое производство
	8
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	5
	5
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с непрерывной подачей бревна с постоянной скоростью. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с периодической подачей бревна. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Заполнение межзубной впадины и перемещение стружки в пропиле. Силы резания при рамном пилении: расчет и экспериментальные данные.
Рамные пилы: конструкция, параметры. Подготовка рамных пил к работе: подготовка  полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость натяжения рамных пил. Конструкция  крепежно-натяжных устройств. Напряжения в рамных пилах. Жесткость рамных пил. Повышение устойчивости полотен и пути совершенствования рамных пил.
Режимы рамного лесопиления. Качество рамного пиления: показатели, оценка и способы повышения.
	7
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	6
	6
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в ленточнопильных станках. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Размещение стружек в межзубных впадинах и их перемещение в пропиле. Силы резания, качества обработки при ленточном пилении. Режимы ленточного пиления.
Ленточные пилы: классификация и конструкция пил. Подготовка пил к работе. Установка и натяжение пил.
	7
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	7
	7
	Сущность процесса и технологическое назначение. Продольная, поперечная и смешанная распиловка. Кинематические соотношения при круглопильной распиловке. Стружкообразование, размещение и транспортировка стружек в пропиле. Силы резания, качество обработки при круглопильной распиловке, режимы пиления круглыми пилами.
Круглые пилы: конструкция, параметры. Подготовка круглых пил к работе: подготовка полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость проковки (вальцевания) круглых пил. Напряжения в круглых пилах. Жесткость и устойчивость круглых пил. Пути повышения устойчивости круглых пил. Интенсификация круглопильной распиловки и пути совершенствования круглых пил.
	7
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	8
	8
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды фрезерования. Особенности фрезерования: цилиндрического, конического, торцевого; продольного и поперечного; прямолинейного и криволинейного; профильного и непрофильного; пазового и других. Кинематические соотношения при фрезеровании. Стружкообразование, характеристика обработанной поверхности. Силы резания. Режимы фрезерования. Пути улучшения качества фрезерования
	7
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	9
	9
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды и схемы точения. Кинематические соотношения при точении. Стружкообразование, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при точении. Режимы точения. Пути улучшения качества и увеличения производительности точения. Токарные резцы: конструкция, параметры. Подготовка резцов к работе: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация токарной обработки и пути совершенствования токарных инструментов.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	10
	10
	Сущность процесса сверления и технологическое назначение. Виды сверления. Кинематические соотношения при сверлении. Стружкообразование при сверлении, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при сверлении. Режимы сверления. Пути повышения производительности улучшения качества при сверлении. Сверла: конструкция, параметры. Подготовка сверл к работе: заточка, установка в станок. Интенсификация сверления и пути совершенствования сверлильных инструментов.
Сущность процесса дробления гнезд и технологическое назначение. Виды долбления гнезд. Кинематические соотношения при долблении. Условия образования стружки и вывод ее из гнезда. Силы резания при долблении. Режимы долбления гнезд. Пути повышения производительности и качества обработки гнезд при долблении. Долбежные инструменты: конструкция, параметры. Подготовка к работе долбежных инструментов: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация долбления гнезд и совершенствование долбежных инструментов.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	11
	11
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды шлифования: ленточные, цилиндрическое, жесткими кругами. Кинематические соотношения при шлифовании, стружкообразовании, геометрия обработанной поверхности при шлифовании. Режимы шлифования. Пути увеличения производительности и качества при шлифовании.
Абразивные инструменты, конструкция, параметры. Особенности эксплуатации абразивных инструментов  (шкурок кругов) к работе: хранение, выбор параметров, установка в станок. Интенсификация процесса шлифования, пути совершенствования абразивных инструментов
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	12
	12
	Сущность процессов: строгание и лущение с получением шпона, резание на стружку для плит, резание на тарные дощечки, резание на щепу и др. Технологическое назначение процессов. Кинематические соотношения, геометрия срезаемого слоя, геометрия обработанной поверхности. Показатели качества стружки-продукта. Силы резания, обжим стружки при резании. Режим резания древесины на технологическую стружку – продукт. Конструкция, параметры режущих инструментов. Подготовка инструментов к работе.
Бесстружечное резание: резание ножами. Дисками, лентами, штампование-высечка. Сущность процесса и технологическое назначение. Кинематические соотношения, качество обработанной поверхности. Силы резания. Режимы бесстружечного резания. Ножи, диски, ленты, штампы: конструкция, параметры. Подготовка инструментов к работе: заточка, установка в станок. Пути повышения производительности и улучшения качества обработки. Интенсификация бесстружечного резания и совершенствования инструментов
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	13
	13
	Общие принципы конструирования дереворежущих инструментов. Выбор инструментов по условиям их работы. Принципы конструирования ненормализованных, нормализованных и стандартизованных инструментов. Выбор материалов для инструментов. Технология изготовления дереворежущих инструментов.
Расчёт инструментов на стадии проектирования: расчетная прочность, жесткость виброустойчивость. Расчёт надежности и долговечности инструментов. Расчёт крепления инструментов: валы, шпиндели, хвостовики двигателей. Конструирование сборочных составных и цельных фрез.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	14
	14
	Структура и функции инструментального хозяйства деревообрабатывающего предприятия. Расчёт потребности в режущем инструменте. Определение состава оборудования и штаты. Система организации инструментального хозяйства: централизованная, децентрализованная и смешанная
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	15
	15
	Этапы научного исследования процесса резания и дереворежущих инструментов. Формулировка задач исследования. Планирование экспериментов. Экспериментальные стенды. Измерительные проборы, устройства, регистрирующая аппаратура. Методика измерений. Статистический анализ. Оформление результатов исследования. Применение ЭВМ при исследовании процессов резания и дереворежущих инструментов.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	
	
	Всего
	96
	-
	



6. Примерная тематика курсовых проектов (работ) – не предусмотрено

7. Методы и формы организации обучения 
Таблица 7.1 – Технологии интерактивного обучения при разных формах занятий в часах
	Формы
Методы
	Очная форма обучения
	Заочная форма обучения

	
	Лекции
	Лабораторные работы
	Лекции
	Практические работы

	Портфолио
	
	
	
	

	Работа в команде
	
	2
	
	1

	Решение ситуационных задач
	
	2
	
	1

	Исследовательский метод
	
	2
	
	

	Мастер-класс
	
	
	
	

	Учебная дискуссия
	
	2
	2
	

	Итого интерактивных занятий
	
	8
	2
	2

	Примечание к таблице 7.1. Портфолио – результаты самостоятельной деятельности обучающегося. Самостоятельная работа обучающегося по переводу подтверждающих документов в формат PDF и переименования их через сайт СЛИ, размещение в личном кабинете студента. – Режим доступа: сайт СЛИ/ студенту/обучение/ личный кабинет студента.



В рамках дисциплины предусмотрены встречи с представителями компаний лесозаготовительных, деревоперерабатывающих и мебельных производств Республики Коми, с руководителями отделов Министерства инвестиций, промышленности и транспорта Республики Коми, Министерства природных ресурсов и охраны окружающей среды Республики Коми.

8. Методические указания для студентов по освоению дисциплины
1. Расписание занятий СЛИ на текущий год.
2. Конспект лекций по дисциплине «Дереворежущий инструмент».
3. Конспект тем при самостоятельном изучении дисциплины по дополнительным источникам.

9. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы студентов

10. Рейтинговая система для оценки успеваемости студентов
Таблица 10.1 – Балльные оценки для элементов контроля. 
	Элементы учебной деятельности
	Максимальный балл на 1-ую КТ с начала семестра
	Максимальный балл на конец семестра
	Всего за
семестр

	Посещение занятий
	5
	5
	10

	Контрольные работы
	10
	10
	20

	Лабораторные работы
	15
	15
	30

	Компонент своевременности
	5
	5
	10

	Итого максимум за период
	35
	35
	70

	Сдача зачета (максимум)
	-
	-
	30

	Нарастающим итогом
	35
	70
	100



Таблица 10.2 – Пересчёт суммы баллов в традиционную и международную оценку
	Оценка (ФГОС)
	Итоговая сумма баллов 
(учитывает успешно сданный зачёт)
	Оценка (ECTS)

	5 (отлично) (зачтено)
	90 - 100
	А (отлично)

	4 (хорошо)
(зачтено)
	85 – 89
	В (очень хорошо)

	
	75 – 84
	С (хорошо)

	
	70 - 74
	D (удовлетворительно)

	3 (удовлетворительно) 
(зачтено)
	65 – 69
	

	
	60 - 64
	E (посредственно)

	2 (неудовлетворительно), 
(не зачтено)
	Ниже 60 баллов
	F (неудовлетворительно)



11. Фонд оценочных средств
Представляется отдельным документом и является приложением к рабочей программе.

12. Промежуточный и текущий контроль
Контрольные вопросы для проведения текущей аттестации (контрольная работа, тест)
Пример.
Вариант 1
1. Общая классификация процессов резания в деревообработке.
2. Пути повышения стойкости дереворежущего инструмента.
3. Влияние различных факторов на процесс резания.

Тест
1 ВАРИАНТ
1. При оформлении заявок режущий инструмент обозначается:  
1) 34-0193;
2) 342-0193;
3) 3420-0193, 29.

2. Задний угол ά лезвия измеряется в секущей плоскости между задней поверхности и 
1) плоскостью резания;
2) нормальной плоскостью;
3)  плоскостью схода стружки;
4) главной секущей плоскостью;
5) основной плоскостью.

3. Передний угол γ лезвия измеряется в секущей плоскости между передней поверхности и
1) плоскостью резания;
2) нормальной плоскостью;
3)  плоскостью схода стружки;
4) главной секущей плоскостью; 
5) основной плоскостью.

4. Угол δ резания измеряется в секущей плоскости между передней поверхности и
1) плоскостью схода стружки;
2) основной плоскостью; 
3) плоскостью резания;   
4) главной секущей плоскостью; 
5) нормальной плоскостью.

5. Значение суммы углов лезвия ά+β+γ  равно
1) 600;
2) 900; 
3) 1200;
4) 1500;  
5) 1800.

6. Плоскость резания Pn проходит через режущую кромку лезвия перпендикулярно основной плоскости и 
1) перпендикулярно нормальной плоскости;
2) параллельно направлению скорости главного движения;
3) перпендикулярно направлению скорости подачи;
4) перпендикулярно направлению скорости главного движения;
5) параллельно  плоскости  резания.

7. Начальный радиус закругления режущей кромки ρ0 = 10 мкм/м,  величина затупления  лезвия на 1 м пути γΔ = 0.001 мкм/м, путь, пройденным лезвием в древесине L = 20000 м. Конечное значение радиуса закругления режущей кромки равно, мкм, 
1) 15;
2) 20;  
3) 25;
4) 30;
5) 35. 

8. Периодом стойкости режущего инструмента называют время резания новым или восстановленным инструментом от начала резания до 
1) момента образования на задней поверхности фаски длиной 0.8 мм,
2) момента укорочения лезвия на 1 мм,
3) отказа по параметру «шероховатость», 
4) конца смены, 
5) отказа по параметру «точность».

9. Марка высококачественной инструментальной стали – 
1) Х6ВФ,  2) У8,  3) У10А,  4) 9ХФ,  5)  Р18.

10. Для пайки твердосплавных пластин используют припой
1) железный;
2) латунный;
3) золотой;
4) оловянный;
5) серебряный.

11. Гнездо под шип обрабатывают инструментом
1) фрезерной цепочкой;
2) насадной фрезой;
3) круглой пилой;
4) сверлом;
5) зенкером.

12. Гнезда для дверных навесов обычно обрабатывают инструментом 
1) стамеской;
2) фрезерной цепочкой;
3) долбяком;
4) насадной фрезой;
5) сверлом.

2 вариант
1.Рамная пила для вертикальной лесопильной рамы имеет форму полосы    
1) с зубьями вдоль одной боковой кромки;
2) с зубьями вдоль обеих боковых кромок;
3) с шагом зубьев 50 мм;
4) толщиной 2.0 мм;
5) толщиной 3.0 мм.

2. Ленточная столярная пила  имеет форму ленты с зубьями вдоль одной кромки и выпускается
1) шириной 50 мм;
2) шириной 100 мм;
3) толщиной 0.8 мм;
4) толщиной 2.0 мм;
5) с шагом зубьев 50 мм.

3. Ленточная делительная пила  имеет форму ленты с зубьями вдоль одной кромки и выпускается
1) шириной 200 мм;
2) шириной 100 мм;
3) толщиной 0.6 мм;
4) толщиной 1.2 мм;
5) с шагом зубьев 80 мм.

4. Круглая пила для продольного пиления древесины характеризуется параметрами
1) диаметр D = 250 – 2000 мм;
2) толщина диска S = 1.4 – 5.5 мм;
3) диаметр посадочного отверстия d = 32 – 100 мм;
4) число зубьев Z = 100;
5) угол резания δ = 1200.

5. Пилы круглые с твердосплавными пластинами по ГОСТ – 9769-79 для обработки древесных материалов выпускаются

1) с разносторонними углами наклона передних и задних поверхностей зубьев,
2) без углов наклона передних и задних поверхностей зубьев,
3) диаметром 250 – 400 мм
4) диаметром 450 – 630 мм
5) диаметром посадочного отверстия 50 мм.

6. Для фрезерования древесины используют ножи
1) плоские с прямолинейной режущей кромкой;
2) с пластинами твердого сплава;
3) шипорезные;
4) лущильные;
5) строгальные.

7. Насадная сборная фреза имеет – 
1) хвостовик;
2) винтовую канавку для отвода стружки;
3) посадочное отверстие;
4) нож с углом заострения β = 700;
5) нож с углом заострения β = 400.

8. Для шлифования широких пластей мебельных щитов применяют:
1) шлифовальный круг;
2) шлифовальный брусок;
3) шлифовальную шкурку;
4) абразивную пасту;
5) шлифовальную головку.

9. Для восстановления режущих способностей зубьев пил применяют технологические операции ׃
1) насечка зубьев, развод зубьев, фуговка, заточка;
2) вальцевание, плющение зубьев, наплавка стеллита;
3) заточка, выхаживание, доводка;
4) правка, проковка;
5) балансировка.

10. Слабое место рамной пилы исправляют
1) сжатие полотна;
2) растяжение полотна;
3) вальцеванием;
4) изгибом полотна;
5) проковкой молотками.

11. При вальцевании рамной пилы
1) количество следов вальцевания назначают равным 1 – 5;
2) количество следов вальцевания назначают равным 3 – 7;
3) давление вальцевания назначается в зависимости от длины и ширины пилы;
4) для измерения степени вальцевания полотно пилы изгибают радиусом 1.75 м;
5) значение стрелы прогиба после вальцевания  зависит от длины, ширины и толщины полотна пилы

12. Для образования замкнутой ленты концы ленточной пилы соединяют
1) винтами;
2) заклепками;
3) сваркой;
4) пайкой;
5) склеиванием.

Контрольные вопросы для промежуточной аттестации (вопросы к зачёту)
1. Общая классификация процессов резания в деревообработке.
2. Рабочие движения при резании.
3. Особенности строения древесины, влияющие на резание.
4. Особенности стружкообразования при резании древесины.
5. Геометрия срезаемого слоя и стружки.
6. Геометрия обработанной поверхности.
7. Силы при резании.
8. Силовое взаимодействие передней грани резца с древесиной. 
9. Силовое взаимодействие задней грани резца с древесиной. 
10. Силовое взаимодействие лезвия резца с древесиной. 
11. Условия организации установившегося процесса стружкообразования.
12. Физическая сущность износа и затупления инструмента.
13. Изменение затупления инструмента в процессе его работы.
14. Оптимальный износ и стойкость инструмента. Технологические критерии оценки стойкости инструмента.
15. Пути повышения стойкости дереворежущего инструмента.
16. Инструментальные материалы. Углеродистые, легированные, быстрорежущие стали. Твердые сплавы.
17. Основные положения термообработки инструмента. Закалка, нормализация, отжиг, отпуск.
18. Линейные и угловые параметры, характеризующие режущий инструмент.
19. Влияние различных факторов на процесс резания.
20. Пиление древесины рамными пилами. Значение, кинематика, геометрия срезаемого слоя, геометрия поверхности пропила, силы и мощность резания.
21. Пиление древесины ленточными пилами. Значение, кинематика, геометрия срезаемого слоя, геометрия поверхности пропила, силы, и мощность резания.
22. Пиление древесины круглыми пилами. Значение, кинематика, геометрия срезаемого слоя, геометрия поверхности пропила, силы и мощность резания.
23. Точение древесины. Назначение, классификация.
24. Лущение древесины. Назначение, классификация.
25. Строгание древесины. Назначение, разновидности.
26. Измельчение древесины на щепу и стружку.
27. Классификация и конструкции рамных пил. Технологический процесс подготовки рамных пил к работе.
28. Классификация и конструкции ленточных пил. Технологический процесс подготовки ленточных пил.
29. Классификация и конструкции круглых пил. Технологический процесс подготовки круглых пил к работе.
30. Классификация и конструкции фрезерного инструмента. Технологический процесс подготовки фрез к работе.

Критерии оценки к зачёту
	Баллы
	Точность и полнота ответа

	30
	Ответ полный, аргументированный, не требующий дополнительных вопросов.

	20
	Ответ полный, аргументированный точный в результате дополнительных вопросов.

	15
	Ответ не полный, содержащий фактические неточности, требующий дополнительных вопросов, при ответе на которые также допускаются ошибки и неточности.

	Менее 15 
(с правом повторной пересдачи)
	Ответ демонстрирует владение минимальным объемом знаний, умений и навыков. Не на все вопросы получены ответы.


Примечание 
Преподаватель вправе снизить количество баллов (1-2 балла) за зачёт, если:
· при подготовке к зачету студент не использовал дополнительной литературы;
· при изложении материала имеются тематические и терминологические искажения;
· отсутствует своя точка зрения на проблему;
· в речи допускаются лексические и грамматические ошибки;
· студент не показал умения ориентироваться в теориях, концепциях и направлениях по изучаемой дисциплине и давать им критическую оценку. 

Критерии оценки лабораторных/ практических работ
	Баллы
	Наличие отчёта по лабораторным работам

	20
	Наличие всех лабораторных/ практических работ с требуемыми расчётами и оформлением.

	15
	Наличие всех лабораторных/ практических работ с доработкой расчётной части или оформлением в соответствии с требованиями.



Критерии оценки текущей аттестации (контрольная работа)
	Баллы
	Точность и полнота ответа

	10
	Ответ полный на 3 вопроса.

	7
	Ответ полный на 2 вопроса.

	4
	Ответ полный на 1 вопрос.




       13.  Перечень современных профессиональных баз данных (СПБД) и информационно-справочных систем (ИИС), ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины

Ресурсы на основе лицензионных договоров/соглашений

	№
	Наименование
	Ссылка на источник, основание, доступ

	1
	Университетская библиотека ONLINE [Электронный ресурс] : [сайт] / Электронно-библиотечная система. – Электрон. дан. – Москва : ООО «Издательство “Директ-Медиа”», cop. 2001-. – on-line
	Ссылка: https://biblioclub.ru/index.php?page=book_blocks&view=main_ub

Основание: Договор

Доступ: доступ по индивидуальному логину и паролю

	2
	ЛАНЬ [Электронный ресурс] : [сайт] / Электронно-библиотечная система. – Электрон. дан. – Санкт-Петербург : ООО «Издательство “Лань”», cop. 2011-. – on-line
	Ссылка: https://e.lanbook.com/

Основание: Договор

Доступ: доступ по индивидуальному логину и паролю

	3
	eLIBRARY.RU [Электронный ресурс] : [сайт] / Научная электронная библиотека. – Электрон. дан. – Москва : ООО «Научная электронная библиотека», cop. 2000-. – on-line
	Ссылка: https://www.elibrary.ru/

Основание: Соглашение

Доступ: свободный. Необходима индивидуальная регистрация в локальной сети вуза

	4
	eLIBRARY.RU (Архив журналов РАН) [Электронный ресурс] : [сайт] / Научная электронная библиотека. – Электрон. дан. – Москва : ООО «Научная электронная библиотека», cop. 2000-. – on-line
	Ссылка: https://www.elibrary.ru/

Основание: Соглашение

Доступ: свободный. Необходима индивидуальная регистрация в локальной сети вуза

	5
	Polpred.com. Обзор СМИ. Россия и зарубежье [Электронный ресурс] : [сайт] / Электронная библиотечная система. – Электрон. дан. – Москва : ООО «ПОЛПРЕД Справочники», cop. 1997-. – on-line
	Ссылка: https://polpred.com/

Основание: Соглашение

Доступ: свободный

	6
	Архив научных журналов НЭИКОН [Электронный ресурс] : [сайт] / Электронная библиотечная система. – Электрон. дан. – Москва : Национальный электронно-информационный консорциум (НП НЭИКОН), cop. 2013-20XX. – on-line

Архивы зарубежных издательств:
· Архивы журнала Nature 1869-2011 издательства Nature Publishing Group
· Oxford Journals Digital Archive издательства Oxford University Press с 1849 по 1995 г.г.
· Cambйdge Journals Digital Archive издательства Cambridge University Press с 1827 по 2011 г.г.
· Annual Reviews. Electronic Back Volume Collection 1932-2006 издательства Annual Reviews
· Historic Archive 1874-2000 издательства The Institute of Physics (IOP) с 1874 по 2011 г.г.
· Архив журналов Королевского химического общества (Royal Society of Chemistry) 1841-2007
	Ссылка: https://arch.neicon.ru/xmlui/

Основание: Соглашение

Доступ: доступ в компьютерных классах вуза и в электронном читальном зале библиотеки. Возможна индивидуальная регистрация

	7
	НЭБ [Электронный ресурс] : [сайт] / Национальная электронная библиотека. – Электрон. дан. – Москва : ООО «Российская государственная библиотека», cop. 2008-. – on-line
	Ссылка: https://rusneb.ru/

Основание: Договор

Доступ: доступ в компьютерных классах вуза и в электронном читальном зале библиотеки. Возможна индивидуальная регистрация

	8
	Справочно-правовая система Консультант+ [Электронный ресурс] : [база данных] / Справочно-правовая система. – Электрон. дан. – Москва : ЗАО «Консультант Плюс», cop. 1997-. – эл. жестк. диск
	Основание: Договор

Доступ: доступ в компьютерных классах вуза и в электронном читальном зале библиотеки

	9
	ТЕХЭКСПЕРТ [Электронный ресурс] : [сайт] / Информационно-справочная система. – Электрон. дан. – Санкт-Петербург : АО «Кодекс», cop. 2015-. – on-line
	Ссылка: https://cntd.ru/

Основание: Договор

Доступ: доступ по индивидуальному логину и паролю




Ресурсы открытого доступа

	№
	Наименование

	1
	КиберЛенинка [Электронный ресурс]. – Режим доступа: https://cyberleninka.ru

	2
	Электронный каталог библиотеки Сыктывкарского лесного института [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://lib.sfi.komi.com/cgi-bin/irbis64r_11/cgiirbis_64.exe?LNG=&C21COM=F&I21DBN=IBIS&P21DBN=IBIS&S21CNR=&Z21ID=

	3.
	Электронный каталог Национальной библиотеки Республики Коми [Электронный ресурс]. – Режим доступа: https://opac.nbrkomi.ru/cgiopac/opacg/opac.exe?arg0=NBRK&arg1=
NBRKOMI&iddb=15&TypeAccess=PayAccess




14. Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении образовательного процесса
В учебном процессе при реализации учебной дисциплины используются следующие программные средства:
	Перечень лицензионного программного обеспечения
	Реквизиты подтверждающих документов

	Мультимедийные комплексы

	Базовое программное обеспечение
	DreamSpark Agreement
(Комплекс программных средствMicrosoft)
	Договор № Tr000142108 от 17.02.2017 с АО «СофтЛайн Трейд» на период с 02.2017 по 02.2020
Сублицензионный договор № 3-3К/2021 от 01.03.2021 с АО «СофтЛайн Трейд» на период с 03.2021 по 03.2025

	
	Офисный пакет LibreOffice
	Лицензия GNULGPL
(https://ru.libreoffice.org/about-us/license/)

	
	Офисный пакет OpenOffice
	Лицензия GNULGPL
(http://www.openoffice.org/license.html)

	
	Антивирус Касперского
	Договор № 616-ТУ-ИБ/2017 от 10.08.2017 с ООО «Технологии успеха» на период с 11.08.2017 по 15.09.2019
Договор № 02-01-40/19 от 18.11.2019 с ООО «Технологии успеха» на период с 11.11.2019 по 18.11.2021
Договор передачи прав № 18-ЗК от 22.11.2021 с ООО «Технологии успеха» на период с 22.11.2021 по 30.11.2023
Договор передачи прав № 034-КБ-ИБ/2024 от 08.02.2024 с ООО «КонсультантБезопасность» на период с 08.02.2024 по 15.02.2026

	
	Архиватор 7-zip
	Лицензия GNULGPL
(http://7-zip.org/license.txt)

	
	Sumatra PDF
	Лицензия GNULGPL 3
(https://ru.wikipedia.org/wiki/GNU_General_Public_License#GPL_v3)

	
	Файловыйменеджер Far
	Модифицированная лицензия BSD (http://www.farmanager.com/license.php?l=ru)

	
	Интернет-браузер Mozilla Firefox
	Лицензия MPL
(https://www.mozilla.org/en-US/MPL/2.0/)

	
	Интернет-браузер Google Chrome
	Модифицированная лицензия BSD (https://www.google.ru/chrome/browser/privacy/eula_text.html)

	Компьютерные классы

	Базовое программное обеспечение
	Операционная система Debian
	Стандартная общественная лицензия GNU
(https://www.debian.org/legal/licenses/opl.en.html)

	
	Операционная система FreeBSD
	Стандартная общественная лицензия GNU
(https://www.freebsd.org/ru/copyright/license.html)

	
	DreamSpark Agreement
(Комплекс программных средствMicrosoft)
	Договор № Tr000142108 от 17.02.2017 с АО «СофтЛайн Трейд» на период с 02.2017 по 02.2020
Сублицензионный договор № 3-3К/2021 от 01.03.2021 с АО «СофтЛайн Трейд» на период с 03.2021 по 03.2025

	
	Офисный пакет LibreOffice
	Лицензия GNULGPL
(https://ru.libreoffice.org/about-us/license/)

	
	Офисный пакет OpenOffice
	Лицензия GNULGPL
(http://www.openoffice.org/license.html)

	
	Антивирус Касперского
	Договор № 616-ТУ-ИБ/2017 от 10.08.2017 с ООО «Технологии успеха» на период с 11.08.2017 по 15.09.2019
Договор № 02-01-40/19 от 18.11.2019 с ООО «Технологии успеха» на период с 11.11.2019 по 18.11.2021
Договор передачи прав № 18-ЗК от 22.11.2021 с ООО «Технологии успеха» на период с 22.11.2021 по 30.11.2023
Договор передачи прав № 034-КБ-ИБ/2024 от 08.02.2024 с ООО
«КонсультантБезопасность» на период с 08.02.2024 по 15.02.2026

	
	Архиватор 7-zip
	Лицензия GNULGPL
(http://7-zip.org/license.txt)

	
	Файловыйменеджер Far
	Модифицированная лицензия BSD (http://www.farmanager.com/license.php?l=ru)

	
	Интернет-браузер Mozilla Firefox
	Лицензия MPL
(https://www.mozilla.org/en-US/MPL/2.0/)

	
	Интернет-браузер Google Chrome
	Модифицированная лицензия BSD (https://www.google.ru/chrome/browser/privacy/eula_text.html)

	Цифровые (электронные) библиотеки, обеспечивающие доступ к профессиональным базам данных, информационным справочным и поисковым системам, а также иным информационным ресурсам
	Справочная правовая система Консультант +
	Лицензия GNU (GPL)
 (http://www.gnu.org/licenses/gpl.html)

	Электронные библиотечные системы
	Система автоматизации библиотек ИРБИС-64
	Договор №С1/21-06-16 от 23.06.2016 с Ассоциацией ЭБНИТ на период с 06.2016 бессрочно



15. Материально-техническое обеспечение дисциплины
При проведении учебных занятий по дисциплине  Дереворежущий инструмент задействована следующая материально-техническая база:
	Оснащённость
	Наименование 
аудиторий, месторасположение

	I. Для проведения занятий лекционного и семинарского типа
	согласно 
учебному расписанию



	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	Учебно-наглядные пособия
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	II. Для проведения занятий семинарского типа 
(лабораторные работы)
	согласно 
учебному расписанию



	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	III. Учебная аудитория для проведения курсового 
проектирования (выполнения курсовых работ)
	Не предусмотрено 
учебным планом

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	IV. Учебная аудитория для проведения групповых и 
индивидуальных консультаций
	согласно
учебному расписанию

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	V. Учебная аудитория для проведения текущего контроля и 
промежуточной аттестации
	согласно
учебному расписанию

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	VI. Помещения для самостоятельной работы
	Научный читальный зал», ул. Ленина, д. 39, каб. №203-2, «Зал периодических изданий», ул. Ленина, д. 39, каб. №202-2, «Электронный читальный зал», ул. Ленина, д. 39, каб. №207-2,
Кабинет «Компьютерный класс», ул. Ленина, д. 39, каб. №320-1.

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	



16. Перечень основной и дополнительной учебной литературы
Основная литература
1. Зотов, Г. А. Дереворежущий инструмент. Конструкция и эксплуатация [Текст] : учеб. пособие / Г. А. Зотов. – Санкт-Петербург : Лань, 2010. – 384 с. – (Учебники для вузов. Специальная литература).

Дополнительная литература
1. Каменев, Б. Б. Дереворежущие инструменты [Электронный ресурс] : учебное пособие для изучения курса "Дереворежущие инструменты", выполнению курсового и дипломного проектирования при подготовке бакалавров и магистров по направлению 250400 всех форм обучения / Б. Б. Каменев, А. В. Сергеевичев ; отв. ред. В. И. Санев ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 2013. - 331 с. - Режим доступа: http://e.lanbook.com/book/45235/.  
1. Сафонов, А. О. Технологические и конструкционные расчеты дереворежущих станков и инструментов [Электронный ресурс] : учебное пособие для студентов высших учебных заведений, обучающихся по направлениям подготовки бакалавров 35.03.02 и магистров 35.04.02 «Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств» / А. О. Сафонов ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Воронеж : ВГЛТУ, 2015. - 193 с. - Режим доступа: http://e.lanbook.com/book/71676/.  
1. Суханов, В. Г. Основы резания древесных материалов и конструкции дереворежущего инструмента [Текст] : учеб. пособие для студ. вузов, обучающихся по спец. 150405 (170400) "Машины и оборудование лесного комплекса", 220301 (220200) "Автоматизация технологических процессов", 250403 (260200) "Технология деревообработки" / В. Г. Суханов, В. В. Кишенков ; ГОУ ВПО "Моск. гос. ун-т леса". - Москва : МГУЛ, 2006. - 199 с. 
1. Амалицкий, В. В. Справочник молодого станочника по деревообработке [Текст] : справочное издание / В. В. Амалицкий, В. И. Любченко. – 2-е изд., перераб. – Москва : Высш. шк., 1978. – 240 с.
1. Глебов, И. Т. Справочник по дереворежущему инструменту [Электронный ресурс] : учеб. пособие / И. Т. Глебов ; Изд-во «Лань» (ЭБС). — Санкт-Петербург : Лань, 2015. — 224 с. — Режим доступа: http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=65049. 

Периодические издания
1. Дерево. RU [Текст] : деловой журнал по деревообработке. – Москва : ООО "РП Бизнес". – Выходит раз в два месяца.
1. Лесной вестник / Forestry bulletin [Текст] : научно-информационный журнал в области лесного хозяйства, экологии, лесозаготовки, деревообработки, химической технологии и обработки древесины, экономики лесного хозяйства/ Научно-образовательная ассоциация лесного комплекса. – Москва : МГТУ им. Н.Э. Баумана.  – Выходит раз в два месяца.





